
有一食品加工厂，每日废水产生量为 1000m
3
/d，进水中溶解有机物 S0 为

2500mg COD/L，CaCO3 碱度为 500 mg/L， 2

4SO 为 200 mg/L。要求处理后的 COD

为 500mg COD/L，温度控制在 30℃左右。参考下表中几种厌氧处理方法的运行

数据，试计算采用 UASB 反应器的尺寸。 

解：进水有机负荷参考已建 UASB 反应器在 30℃条件下处理类似污水的运

行数据，当 COD 去除率为 80%时，可以取 10kgCOD/（m
3
·d）。当 2

4COD/ =12.5SO  ，

硫酸盐对厌氧消化的影响较小。CaCO3 碱度为 500 mg/L，小于 1000 mg/L，进水

需要用碱将碱度调节至 1000 ~5000mg/L 。 

（1）计算反应器的容积 V： 
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（2）计算液相反应器总容积 VT： 

取 E=0.85，则 
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（3）计算反应器的横截面积 A 和直径 D： 

设升流速度 v=1.5m/h，则 
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   取直径  

（4）计算反应区液相高度 HL和总高度 HT： 
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（5）计算反应器水力停留时间 HRT： 
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（6）计算消化气产量 QG： 

COD 去除率为 80%，则 
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