
某纺织印染厂采用混凝气浮法处理印染废水。已知设计处理水量

Q=2000m
3
/d，混凝后废水的悬浮物浓度为 Sa=680mg/L，水温 30℃，采用部分回

流加压溶气气浮流程。溶气压力罐的压力（表压）为 324.2kPa，空气饱和率 f=0.6。

经试验确定气固比为 A/S=0.02。试进行气浮池设计。 

解：（1）计算加压溶气水量 QR： 

溶气压力罐的压力（表压）为 324.2kPa=3.24atm，则溶气绝对压力为

3.24+1=4.24atm，30℃时空气密度 ρ=1.127g/L，空气溶解度 CS=15.7mL/L，则有： 
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（2）气浮池设计 

采用平流式气浮池，选取气浮池水力停留时间为 20min，表面负荷为 8m
3
/

（m
2
·h），则气浮池的有效容积为： 

  32000 996 20
41.61m

60 24
V

 
 


 

气浮池的有效面积为： 
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取气浮池宽度为 4m，水深为 2m，则池长为 
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校核：L/B=5.2/4=1.3（满足要求）（气浮池长宽比一般为 1:1~1:1.5）。 

表面积：B×L=4×5.2=20.8m
2＞15.60 m

2，设计的表面积可行。 

 

 


